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Сучасний світ високих технологій потребує великої кількості рідкісноземельних металів (РЗЕ), які широко використовуються для виробництва побутової електроніки, оптичних матеріалів різного призначення. На основі Nd, Y, Sm, Er, Eu з Fe-B отримують сплави з рекордними магнітними властивостями, тому їх можна зустріти у двигунах електромобілів, гібридів. Решта лантаноїдів є необхідними для створення компонентів смартфонів, жорстких дисків, постійних магнітів, плоских екранів, каталізаторів тощо. Вважається, що попит на РЗЕ в коротко- та довгостроковій перспективі буде пов'язаний з розвитком зеленої енергетики, «чистих» технологій, таких як виробництво електромобілів та вітрових турбін. 
У природі РЗЕ зустрічаються в основному як супутні метали в фосфорвмісних мінералах, зокрема фосфоритах, апатитах, монацитовому піску, а технологія їх виробництва є досить складним процесом. Тому пошук альтернативних видів вторинної сировини, техногенних відходів та розробка екологічно безпечних, енергоефективних та дешевих способів одержання РЗЕ є актуальною задачею. 
У даній роботі як джерело Європію було обрано відходи виробництва магнітів радянського походження. Попереднім хімічним аналізом встановлено, що зразок містив в своєму складі Європій, Стибій та Ферум. Мета даної роботи полягала у розробці способу рециклінгу відходів з одержанням європій (ІІІ) оксиду Eu2O3 для подальшого повторного використання. 
Запропонований підхід передбачав обробку відходів, які знаходилися у вигляді подрібненого порошку, розчином нітратної кислоти з концентрацією 65%, взятої в надлишку, при кип’ятінні впродовж 2 год. з ретельним перемішуванням. Після закінчення процесу кислотного вилуговування в розчин оранжевого кольору перейшли Європій (ІІІ) нітрат Eu(NO3)3 та Феруму (ІІІ) нітрат Fe(NO3)3, а в нерозчинному твердому залишку залишився Стибій у формі стибатної кислоти HSbO3. Розчин з осадом залишали на 3 доби для відстоювання. Після 72 год. білий осад відділяли від маточного розчину методом декантації та подальшого вакуумного фільтрування. Наступним етапом було розділення розчину нітратів на окремі складові. Для цього використано 0,25М розчин амоній оксалату (NH4)2C2O4, який зв’язує Європій в дрібнокристалічний осад Європій (ІІІ)оксалату Eu2(C2O4)3, а Ферум утворює розчинний оксалатний комплекс (NH4)3[Fe(C2O4)3] світло-зеленого кольору. Осад відфільтровували при пониженому тиску (Р = 0,03 атм) та висушували на повітрі впродовж 2 діб.

У результаті одержали сніжно-білий кристалічний порошок Eu2(C2O4)3. Для перетворення його на оксид порошок був поміщений в муфельну піч з наступними параметрами термічної обробки: температура 900°C, час ізотермічної витримки 200 хв, швидкість нагріву 10°C/хв. Фазовий склад утвореного Європій (ІІІ) оксиду Eu2O3 підтверджували методами порошкової рентгенівської дифракція та ІЧ спектроскопією.
Отже, запропоновано хімічний метод переробки твердих європійвмісних відходів з одержання відповідного оксиду. Згідно з даними фазового аналізу кінцевий продукт являв собою однофазний зразок, на дифрактограмі не зафіксовано жодних додаткових відбиттів від домішкових фаз. Проте варто зауважити, даний спосіб має і ряд недоліків. Так, одержаний оксид Eu2O3 виявився дещо забруднений Ферум (ІІІ) оксидом, який нажаль, не ідентифікується на дифрактограмах, але дуже сильно гасить його характерну люмінесценцію. Тому для досягнення спектральної чистоти необхідно проводити додаткову очистку.
