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Аморфні покриття із сплавів, що містять бор, хром, молібден на основі заліза привертає до себе увагу завдяки високому рівню експлуатаційних характеристик. Висока міцність зчеплення, твердість, зносостійкість при низькій вартості дозволяють розглядати їх, як перспективні матеріали для отримання зносостійких покриттів [1].

Детонаційне напилення покриттів (ДНП) з матеріалів «аморфна матриця-включення із зміцнюючих добавок» проводили на детонаційній установці «Перун-С» [2]. В якості детонаційної суміші використовували суміш кисню з пропан-бутаном з додаванням повітря. Для напилення аморфних покриттів використовували порошок аморфного сплаву FeCrMoNiB, порошки аморфного сплаву FeCrMoNiB з добавками ZrB2, (Ti, Сr)С, FeTiO3. Суміші порошків для напилення були отримані методом механічного легування (МЛ) в планетарному млині протягом 1,5 години з виділенням потрібної фракції порошку для напилення покриттів.

Результати рентгенофазового аналізу показали, що в детонаційному покритті з порошку FeCrMoNiB основною фазою є інтерметалід FeNi3 і потрійна боридна фаза Mo2FeB2. У покритті також відзначається наявність твердого розчину (Fe, Ni) і невеликої кількості оксиду Fe2O3. Мікротвердість деформованих світлих частинок становить 4880 МПа, а мікротвердість світлих ламелей становить 3390-4010 МПа.

Проведені дослідження електрохімічних властивостей газотермічних покриттів, які були нанесені з порошку FeCrMoB  та порошку FeCrMoB з додаванням  (Ti,Cr)C, FeTiO3, ZrB2. Дослідження електрохімічних властивостей покриттів проводили за допомогою потенціостату П-5827М при швидкості розгортки 0,2 мВ/с. Стаціонарні потенціали вимірювали відносно хлорсріблястого електроду, який був заповнений насиченим розчином хлористого калію, допоміжним електродом слугувала платина.  Дослідження виконували у розчині 3% NaCl, 10% H2SO4 на сталі 3 з покриттями при температурі 18-20(С. 

Було встановлено, що введення добавок (Ti,Cr)C, FeTiO3, ZrB2 в покриття гальмує катодну реакцію виділення водню та не суттєво знижує струми корозії. Якщо для покриттів, що були нанесені з порошку сплаву  FeCrMoB  струми корозії знаходяться в межах 4-5·10-6 А/см2, то при додаванні запропонованих добавок вони практично для всіх покриттів знижуються до 2-3·10-6А/см2 (Таблиця)
Таблиця - Електрохімічні характеристики детонаційних покриттів у 3%NaCl

	Склад покриття, мас%


	Потенціал корозії,

Ес, В
	Показники швидкості корозії

	
	
	Струм корозії

ic, А/см2
	Ваговий показник корозії

W, г/м2 год
	Глибинний показник корозії 

П, мм/рік

	FeCrMoB
	-0,35
	5 ·10-6
	0,042
	0,047

	77FeCrMoB+23(TiCr)C
	-0,33
	3 ·10-6
	0,031
	0,035

	90 FeCrMoB +10FeTiO3
	-0,28
	3 ·10-6
	0,031
	0,035

	75 FeCrMoB +25ZrB2
	-0,31
	2,5 ·10-6
	0,026
	0,029
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