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Спільним попарного осадженням дигідрогенфосфатів цинку, мангану(ІІ), кобальту(ІІ) одержано неперервні тверді розчини загальної формули МІІ1-хМІІх(Н2РО4)2·2Н2О (0<х<1,00). Відомості про склад твердої фази, що утворюється у разі спільного осадження дигідрогенфосфатів кальцію і цинку в літературі відсутні.

Мета даної роботи – дослідити склад продуктів спільного осадження у водних розчинах дигідрогенфосфатів кальцію і цинку.
В якості вихідних реагентів використовували кальцію карбонат (54,51% СаО), цинку гідроксокарбонат (72,71% ZnО) і монофосфатну кислоту (64,15% Р2О5) кваліфікації "хч".

Методична частина експерименту передбачала взаємодію вихідних реагентів, співвідношення кальцію і цинку в складі яких змінювали у широких межах (від 0 до 100 % мол.) Залежність складу твердої фази від умов осадження визначали, варіюючи склад вихідних реагентів і температурний режим процесу.

Хімічним аналізом в складі твердої фази визначали вміст фосфору (хінолінмолібдатний метод), кальцію і цинку (комплексонометричне титрування), води (гравіметричний метод). Для ідентифікації фосфатів використовували рентгенофазовий та ІЧ спектроскопічний аналізи.

Згідно з результатами хімічного аналізу, вміст кальцію і цинку в складі твердої фази, що утворюється при спільному осадженні дигідрогенфосфатів кальцію і цинку, визначається співвідношенням СаО:ZnО в суміші вихідних реагентів (табл.). Температура процесу незначною мірою впливає на зміну вмісту Са і Zn. 

Фазовий склад отриманого осаду ідентифікований як механічна суміш індивідуальних кристалічних Са(Н2РО4)2·Н2О і Zn(Н2РО4)2·2Н2О (табл.). 

Таблиця – Характеристика твердої фази, що утворюється під час спільного осадження Са(Н2РО4)2·2Н2О і Мn(Н2РО4)2·2Н2О при 25°С
	Склад вихідних реагентів, відношення мольне
	Склад твердої фази

	
	Хімічний, % мас.
	Фазовий

 (за результатами  рентгенофазового та ІЧ спектроскопічного аналізів)

	ZnO
	CaO
	ZnO
	CaO
	P2O5
	H2O
	

	10
	-
	24.98
	-
	49.82
	25.20
	Zn(Н2РО4)2·2Н2О

(моноклинна сингонія)

	8
	1
	24.65
	0.24
	49.94
	25.17
	

	5
	1
	22.47
	2.36
	50.40
	24.77
	Механічна суміш

Zn(Н2РО4)2·2Н2О

і Са(Н2РО4)2·Н2О

	3
	1
	18.47
	5.96
	51.35
	24.22
	

	1
	1
	13.68
	10.01
	52.81
	23.50
	

	1
	2
	6.97
	16.18
	54.28
	22.57
	Механічна суміш

Са(Н2РО4)2·Н2О і

Zn(Н2РО4)2·2Н2О   

	1
	3
	4.52
	17.98
	55.35
	22.12
	

	1
	5
	1.78
	20.75
	56.02
	21.45
	

	1
	8
	0.15
	22.20
	56.25
	21.4
	Са(Н2РО4)2·Н2О

(триклинна сингонія

	-
	10
	-
	22.28
	56.36
	21.36
	


Використання вихідної суміші, що містить надлишок одного з катіонів  (СаО:ZnО становить від 5:1 до 1:5), не призводить до якісної зміни складу осаду, а позначається лише на кількісному співвідношенні індивідуальних Са(Н2РО4)2·Н2О і Zn(Н2РО4)2·2Н2О, що його складають (табл.). Утворення твердих розчинів або подвійних дигідрогенфосфатів кальцію і цинку в умовах даного експерименту не відбувається.
