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Наразі на приймальних пунктах відходів металевого характеру скопилися досить значні запаси вторинноі вольфрамвмісної сировини, зокрема, ВНЖ-90, Т5К10, ВТ5, ВК13 тощо. Це можна пояснити тим, що дотепер не розроблена технологія їхньої комплексної переробки, тому позитивні рішення у цьому напрямку є досить актуальними. Її особливістю є те, що крім вольфраму, основного компоненту зазначеної вторинної сировини, не менш коштовними є й ті, що містяться в ньому: титан, кобальт, нікол. Основні труднощі при розробці технологічних рішень полягають у тому, що вибірково витягти якийсь один із компонентів не представляється можливим.

Наприклад, вторинна вольфрамвмісна сировина типу ВНЖ-90 поряд із вольфрамом містить також нікол і ферум, масові частки яких можуть коливатися в межах 6–8 й 3–4 % відповідно. Найбільш привабливим аспектом технологічного рішення по утилізації зазначеної сировини було б кислотне розчинення всього сплаву. Однак, якщо для вилучення ніколю й феруму є можливість підібрати відповідний кислотний розчинник, то для розчинення вольфраму необхідно використати суміш азотної та плавикової кислот. Однак низька розчинність сполук складу FeF2 и NiF2 у воді буде перешкоджати вилученню металів з відпрацьованого сплаву ВНЖ-90. Таким чином, стає очевидним, що використання суміші азотної та плавикової кислот для переведення в розчин всіх трьох металів не є прийнятним. У зв'язку із цим, більш раціонально було б використати кислотний розчинник тільки для двох металів – феруму й ніколу, а вольфрам тоді отримати у вигляді індивідуальної твердої фази з попередньо подрібненої до необхідного розміру часток вихідної сировини. Тому подальші дослідження з розробки технології вилучення ніколу із сплаву ВНЖ-90 спрямовані на правильний вибір однієї із трьох неорганічних кислот: нітратної, сульфатної і хлоридної.
Остаточний вибір кислотного реагенту можна було б одержати тільки на підставі відповідних експериментів. Тому подальші дослідження з одночасного вилучення феруму й ніколу проводили з використанням нітратної, сульфатної і хлоридної кислот при значенні їхньої масової частки в розчині 35 % і температури 40 ºС. 
Об'єм розчину кислоти брали в надлишку стосовно розрахункового на 25 %. При цьому малося на увазі, що залізо й нікель перебувають у сплаві тільки лише в металевому стані. 

У процесі розчинення відбирали проби розчину, що утворився, об'ємом 1 см3 на аналіз змісту тільки солей ніколу. Аналізуючи отримані дані можна говорити, що найкращі результати по вилученню ніколу із сплаву ВНЖ-90 досягаються при використанні нітратної кислоти з ω(HNO3) = 35 % і температурі проведення процесу 40 ºС. У цьому випадку повне вилучення ніколу завершується після 55 хвилин, у той час як при використанні хлоридної кислоти – 82 хв, а сірчаної – 94 хв. Більш тривалий час вилучення ніколу із сплаву 
ВНЖ-90, обумовлене застосуванням сульфатної кислоти, можна пояснити тим, що в процесі витягнення металевий вольфрам піддається корозії з утворенням на його поверхні WO3, що частково екранує доступ кислоти до наступних шарів матеріалу, що оброблюється. Більш короткий час вилучення, обумовлений застосуванням хлоридної кислоти, можна пояснити активною дією хлорид-іона, що має менший радіус у порівнянні з сульфат-іоном , у частині руйнування оксидної плівки на поверхні сплаву. 

Отже, найкращим реагентом по вилученню ніколу із сплаву ВНЖ-90 слід вважати нітратну кислоту, застосування якої при зазначених параметрах його обробки дає можливість практично повністю витягти нікол менш ніж за одну годину.

