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У зв'язку з суттєвою різницею в значеннях еквівалентної енергії необхідної для нормального теплозабезпечення, якими відрізняються будівлі введені в дію в Україні в 60-80 роках (250-350 кВт год. на 1 м2 на рік) та аналогічних показників, які характеризують значення еквівалентної енергії на опалення в країнах Європи (80-120 кВт год. на 1 м2 на рік) в Україні передбачено збільшення показників термічного опору огороджуючи конструкцій в 3,0-3,5 раз що обумовило зростання попиту на ефективні теплоізоляційні стінові вироби і в тому числі на вироби з ніздрюватих бетонів. Скорочення технологічного циклу при виробництві неавтоклавних ніздрюватих бетонів забезпечується підвищенням швидкості набору міцності готових виробів до значення відпускної міцності і може бути реалізовано або при використанні тепловологої обробки або при використанні швидко твердіючих в'яжучих.

Метою роботи є встановлення залежності швидкості набору міцності ніздрюватих композицій на основі неорганічних в'яжучих від виду та активності заповнювача, який використовується.

Попередніми дослідженнями модельних систем, результати який наведені в таблиці 1, була встановлена залежність міцності композицій від гідролітичного класу скла, яке використовувалося в якості заповнювача. 

Таблиця 1 – Міцність композицій при згині після пропарювання.

	Скло армуючого компоненту
	Гідролітичний клас скла
	Міцність при згині, МПа

	Скло марки С52-1
	I – скло, що не змінюється водою
	36,2

	Скло базальтове
	I – скло, що не змінюється водою
	31,2

	Скло „пірекс”
	II – стійке скло
	39,8

	Скло марки С90-1
	III – скло тверде апаратне
	48,6

	Скло № 23
	III – скло тверде апаратне
	46,9

	Силікат-глиба 
	V – скло нестійке 
	70,1


Наведені результати свідчать про залежність міцності композиції від інтенсивності процесів фізико-хімічної взаємодії в зоні контакту матриці та армуючого компоненту, які в свою чергу обумовлюються стійкістю скла, яке використовувалося.
Швидкість процесу набору міцності ніздрюватих бетонів, що твердіють у нормальних умовах, планується інтенсифікувати двома шляхами. У першому випадку це використання хімічно активних заповнювачів, у другому – використання в'яжучих, які характеризуються хімічно активним середовищем твердіючого цементного каменю. На думку авторів це дозволить збільшити міцність зони контакту твердіючого в'яжучого та заповнювача на ранніх стадіях формування структури системи та отримувати вироби, які характеризуються міцністю у віці трьох діб на рівні 80% проектного показника, тобто відповідати вимогам нормативного документу за значенням відпускної міцності. 

